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蓝晶TM PHA BP350-05 化学品技术数据单 

版本：V3.0 

修订日期：2023/10/09 

产品概述 

蓝晶TM PHA 是由微生物发酵生产的 100% 生物基半结晶型天然聚合物，拥有出色的可降解性能。BP350-05

是一种低流动性材料，相较于BP330-05 具有更好的韧性，适用于纺丝、吹膜成型等工艺，可广泛应用于软

质包装、纤维纺织等场景。 

产品特点

 优异的阻隔性（水汽、氧气、二氧化碳） 

 TÜV Austria 100% 生物基认证 

 欧盟委员会食品接触认证 (EU) No 10/2011 

 JBPA 生物降解、海洋降解生物基塑料认证 

 TÜV Austria 海洋、淡水、土壤、家庭堆肥、工业堆肥可降解认证 

典型物理性能 

性能 测试方法 单位 BP350-05 

熔体质量流动速率 (165 ℃/2.16 kg) ISO 1133 g/10 min 2 

密度 ISO 1183 g/cm3 1.21 

水分及挥发物 ISO 15512 % ≤ 0.5 

灰分 ISO 3451 % ≤ 0.5 

熔融温度 (Tm) ISO 11357 ℃ 132 

热降解温度 TGA ℃ 180 

玻璃化温度 (Tg) ISO 11357 ℃ -1 

热变形温度 (0.45 MPa) ISO 75 ℃ 85 

拉伸强度 ISO 527 MPa 27 

断裂伸长率 ISO 527 % ≥ 10 

拉伸模量 ISO 527 MPa 1080 

弯曲强度 ISO 178 MPa 28 

弯曲模量 ISO 178 MPa 910 

简支梁缺口冲击强度 ISO 179 kJ/m2 ≥ 3 

简支梁无缺口冲击强度 ISO 179 kJ/m2 ≥ 130 

※注：以上数值均为材料的典型特征值，而非具体产品的规格参数 
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包装与储存 

包装规格：25 kg/袋（密封铝箔袋）；750 kg/袋（铝塑复合集装袋） 

储存条件：为保证材料的最佳使用状态，建议将其存放在原包装中，并置于阴凉、干燥的环境中储存。同时

要避免阳光直射、高温和火源。 

产品保质期：18 个月 

加工条件 

为防止加工过程中PHA 的降解，建议采用低剪切力的螺杆组合，并在加工前对材料进行必要的干燥处理。 

阶段 温度 注意事项 

干燥 60-80 ℃ 
干燥 4-6 h，保证含水量低于 500 ppm。 

保持干燥温度不超过 80 ℃，避免材料发生黏连。 

喂料 100-120 ℃ 

可根据实际加工情况进行调整，温度超过 180 ℃将导致材料的热降解。 
熔融和混合 120-150 ℃ 

输送 60-120 ℃ 

口模 60-120 ℃ 

成型/冷却 40-50 ℃ 
材料的结晶速率受成型/冷却温度的影响极大，若超出此温度范围，材料

结晶将变缓，从而导致加工失败。 

认证情况 
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